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Nowa Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
— przeglad zmian

Od dnia 29 grudnia 2009 r. w Europejskim Obszarze Gospodarczym (EOG)
zacznie obowigzywac¢ nowa Dyrektywa 2006/42/WE w sprawie maszyn.
Dyrektywa ta zastapi starg Dyrektywe Maszynowg 98/37/WE oraz zmieni
Dyrektywe 95/16/WE, tzw. dZwigowg. Gtdwnymi powodami zastgpienia sta-
rej dyrektywy nowg byty konieczno$¢ wprowadzenia zmian wynikajgcych
z aktualnego stanu wiedzy technicznej oraz uzyskanie wigkszej spojnosci
i jasnosci tekstu dla uniknigcia wieloznacznosci interpretacyjnych oraz lep-
sze przystosowanie i wzmocnienie prawa UE w obszarach oceny i monito-
rowania jednostek notyfikowanych oraz nadzoru rynku. W ostatniej kwestii
chodzi o lepszg wspotprace miedzy Paristwami Cztonkowskimi i Komisjg
oraz o skuteczne wycofywanie z rynku wyrobow niebezpiecznych. Dyrek-
tywa 2006/42/WE zostata przyjeta przez Rade i Parlament Unii Europejskiej
dn. 17 maja 2006 r. i opublikowana w Dzienniku Urzgdowym Unii Europej-
skiej dn. 9 czerwca 2006 . [1].

Wojciech J. Klimasara

spodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadni-
czych wymagan dla maszyn i elementow bezpieczen-
stwa (Dz.U. Nr 259, poz. 2170), ktore jest przepisem
wdrazajacym stara dyrektywe maszynowa 98/37/EC.

Harmonogram wprowadzenia nowej
dyrektywy maszynowej

Dyrektywa jest wprowadzona do prawa Krajow Czlon-

kowskich wedlug nastepujacego harmonogramu:

- do 29 czerwca 2008 r. Panstwa Czlonkowskie przyje-
ly i opublikowaly wlasne rozwiazania prawne dosto-
sowujace prawo krajowe do zgodnosci z dyrektywa

- do 30 czerwca 2009 r. CEN przedstawil pierwszy
wykaz tytulow norm zharmonizowanych do publi-
kacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej

- od 29 grudnia 2009 r. Panstwa Cztonkowskie stosu-
ja postanowienia nowej dyrektywy. W chwili wejScia
w zycie nowej dyrektywy zostaje uchylona dyrektywa
98/37/WE.

Nie przewidziano okresu przejSciowego. Jedynie w przy-

padku maszyn montazowych uruchamianych za pomo-

ca nabojow i innych maszyn udarowych przyznano od-

stepstwo do dnia 29 czerwca 2011 r.

Uktad treSci dyrektywy

Nowa dyrektywa jest aktem prawnym, ktory ma bu-
dowe podobna do starej dyrektywy. Sktada si¢ z tresci
glownej oraz dwunastu zatacznikow. Postanowienia
zamieszczone w treSci glownej oraz zatacznikach maja
rownorzedny status prawny.

Nowych pojec i definicji jest w dyrektywie wiele.
Podano nowe definicje terminéw znanych ze starej
dyrektywy, np. terminu maszyna. Wprowadzono tez
nowe terminy, np. maszyna nieukornczona, maszyna
zespolona lub modernizacja maszyn.

TreS¢ gtowna

Na wstepie, w 30 punktach, szczegétowo wyjasniono
powody, przestanki oraz okolicznosci dotyczace przy-
jecia przez Parlament Europejski i Rade Unii Europej-

Wprowadzenie nowej dyrektywy
maszynowej do prawa polskiego

Przepisem wprowadzajacym nowa dyrektywe maszy-
nowa 2006/42/WE do prawa polskiego jest Rozporza-
dzenie Ministra Gospodarki z 21 pazdziernika 2008 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn [2]. Roz-
porzadzenie to wchodzi w zycie z dniem 29 grudnia
20009 r. Traci wtedy moc rozporzadzenie Ministra Go-

mgr inz. Wojciech J. Klimasara
- Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiarow

skiej nowej dyrektywy maszynowej. Po nim nastepuje
29 artykulow oraz 12 zatacznikow.

W tab. 1 podano wykaz i krotkie opisy najwazniej-
szych zmian w artykutach nowej dyrektywy. W wielu
miejscach, tam gdzie bylo to mozliwe i celowe, doko-
nano poréwnan ze stara dyrektywa.

Zataczniki

Podobnie jak w starej dyrektywie, zalaczniki do nowej
dyrektywy zawieraja uszczegotowiona tres¢, sygnali-
zowana wczesniej w artykutach. Liczba zatacznikow
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Tab. 1. Najwazniejsze zmiany w nowej dyrektywie maszynowej 2006/42/WE

Nr Tytut artykutu dyrektywy Najwazniejsze zmiany i uwagi

artykutu

1 Zakres Podano kategorie wyrobéw, dla ktérych postanowienia dyrektywy majg zastoso-
wanie:

a) maszyny

b) wyposazenie wymienne

c) elementy bezpieczenstwa

d) osprzet do podnoszenia

e) fancuchy, liny i pasy

f) odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu

g) maszyny nieukoriczone.

Z zakresu dyrektywy jest wytaczonych wiele wyrobéw, m.in.:

o elementy bezpieczenstwa przeznaczone do uzytku jako czesci zamienne identycz-
nych elementéw i dostarczone przez producenta oryginalnej maszyny

o bron, w tym bron palna (w starej dyrektywie wytaczona byta tylko bron palna)

e maszyny zaprojektowane i wykonane specjalnie do celéw badawczych, do doraz-
nego uzytku w laboratoriach

e maszyny zaprojektowane i wykonane specjalnie do zastosowan w wojsku i policji

o niektdre rodzaje srodkéw transportu

o sprzet elektryczny i elektroniczny.

2 Definicje Wprowadzono nowe definicje, a istniejace zostaty doprecyzowane lub sformutowa-

ne na nowo, np.:

2(a) - maszyna

2(c) - element bezpieczenstwa

2(e) - fancuchy, liny pasy

2(g) - maszyna nieukoriczona

2(h) — wprowadzenie do obrotu

2(k) - oddanie do uzytku.

Definicje te wzbudzity watpliwosci. Na przyktad definicja maszyny nieukoriczonej
podaje, ze uktad napedowy jest maszyng nieukonczona. Nie podano jednak defini-
¢ji ukladu napedowego.

3 Dyrektywy szczegotowe Dyrektywa stanowi, ze w przypadku maszyn, dla ktérych zagrozenia podane
w Zatgczniku | sg w catosci lub czesciowo objete innymi dyrektywami w sposéb bar-
dziej szczegbtowy, niniejsza dyrektywa nie ma zastosowania lub przestanie mie¢ za-
stosowanie w odniesieniu do takich zagrozen od daty wprowadzenia w zycie tych
innych dyrektyw.

4 Nadzér rynku Opisano szczegétowo obowigzki Panstw Czionkowskich w zakresie organizacji nad-
zoru rynku. Zwrécono uwage na wspotprace miedzy wiadzami nadzoru rynku, przej-
rzystos¢ oraz poufnosé.

5 Wprowadzenie do obrotu i oddanie do Opisano obowigzki producentéw w zakresie wprowadzania do obrotu oraz odda-

uzytku wania do uzytku maszyn. Artykut ten w p. 1(f) stanowi, ze oznakowanie CE musi by¢
umieszczone zgodnie z art.16 dyrektywy.

6 Swoboda przeptywu W p. 3 jest zapis dotyczacy prezentacji podczas targoéw, wystaw, demonstracji itp.
maszyn i maszyn nieukoriczonych, ktére nie sg zgodne z dyrektywa. Maszyny takie
moga by¢ prezentowane pod warunkiem, ze widoczne oznaczenie wyraznie wska-
zuje na ich niezgodno$¢ oraz ze nie beda one udostepnione do chwili doprowadze-
nia ich do zgodnosci. Podczas demonstracji takiej niespetniajacej wymagan maszy-
ny lub maszyny nieukoriczonej nalezy podja¢ odpowiednie $rodki bezpieczenstwa
w celu ochrony oséb.

7 Domniemanie zgodnosci i normy Zrezygnowano z informacji dotyczacej wdrazania norm zharmonizowanych

zharmonizowane za posrednictwem norm krajowych.

8 Srodki szczegélne Bez istotnych zmian

9 Srodki szczegélne przewidziane Bez istotnych zmian

w odniesieniu do maszyn potencjalnie
niebezpiecznych
10 Procedura kwestionowania normy Bez istotnych zmian

zharmonizowanej

Klauzula ochronna

Bez istotnych zmian
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cd. tab. 1

Nr
artykutu

Tytut artykutu dyrektywy

Najwazniejsze zmiany i uwagi

12

Procedury oceny zgodnosci maszyn

Dla wiekszosci maszyn zgodnos¢ z dyrektywa bedzie mogta by¢ poswiadczona przez

samego producenta.

W Zataczniku IV zamieszczono wykaz kategorii maszyn podlegajacych procedurom

oceny zgodnosci. Producenci tych maszyn maja wiekszy (niz to jest przewidziane

wymogami starej dyrektywy) wybdr procedur oceny zgodnosci:

o producent poswiadcza zgodno$¢ maszyny we wiasnym zakresie w przypadku, jesli
maszyna wg Zatacznika IV zostata zaprojektowana zgodnie z normami zharmoni-
zowanymi uwzgledniajacymi wszystkie majgce zastosowanie wymagania zasad-
nicze

o W przypadku maszyn wg Zafacznika IV, gdy producent nie zastosowat lub tez za-
stosowat jedynie cze$ciowo norme zharmonizowang badz tez jesli ta norma nie
obejmuje wszystkich majacych zastosowani wymagan zasadniczych, producent
dokonuje wyboru miedzy:

- badaniem typu WE, ktore jest realizowane przez jednostke notyfikowana lub
- zatwierdzeniem petnego systemu zapewnienia jakosci przez jednostke notyfi-
kowana wg procedury opisanej w Zataczniku X.

W nowej dyrektywie nie wystepuja procedury uproszczone, takie jak np.:

- potwierdzenie odbioru dokumentacji technicznej

- poswiadczenie odpowiedniosci dokumentacji technicznej do normy zharmonizo-
wanej przez jednostke notyfikowana.

13

Procedura dotyczaca maszyny
nieukonczonej

Procedura opisuje czynnosci, jakie ma wykonac producent maszyny nieukoriczonej
lub jego upowazniony przedstawiciel przed wprowadzeniem takiej maszyny do obro-
tu. Instrukcja montazu (Zatacznik VI) oraz deklaracja wtaczenia (Zatacznik 11B) powin-
ny by¢ dotagczone do maszyny nieukornczonej. Dokumentacja techniczna (Zatacznik
VIIB) powinna podawa¢ wymagania zasadnicze, z ktérymi maszyna nieukoriczona
jest zgodna. Instrukcja montazu takiej maszyny i deklaracja wiaczenia pozostaja do-
faczone do maszyny nieukoriczonej do momentu jej wigczenia do maszyny finalnej,
a nastepnie stanowia cze$¢ dokumentacji technicznej tej maszyny.

Uwaga: Na maszynie nieukoriczonej nie stosuje sie oznakowania CE.

14

Jednostki notyfikowane

W ocenie jednostek notyfikowanych Panstwa Czionkowskie stosuja kryteria przed-
stawione w Zafgczniku XI.

15

Instalacja i uzywanie maszyny

Dyrektywa nie wptywa na uprawnienia Paristw Cztonkowskich do ustanawiania takich
wymagan, jakie uznaja za niezbedne w celu zapewnienia ochrony oséb, w szczegdl-
nosci podczas uzytkowania maszyny, z zastrzezeniem, ze nie oznacza to modyfikacji
maszyny w sposob, ktdry nie jest okreslony w dyrektywie.

16

Oznakowanie CE

Opisano ksztatt i forme oznakowania CE oraz przypadki, kiedy umieszczanie tego
znaku jest zakazane.

17

Niezgodnos¢ oznakowania

Opisano przypadki, kiedy oznakowanie jest niezgodne z przepisami dyrektywy.

18

Poufnosé

Wszystkie strony zainteresowane stosowaniem dyrektywy sa zobowigzane do trak-
towania jako poufne informacji uzyskanych podczas wykonywania swoich zadan.
Jako poufne traktuje sie tajemnice handlowa, zawodowa i tajemnice przedsiebior-
stwa, chyba ze ujawnienie takiej informacji jest niezbedne dla ochrony zdrowia i bez-
pieczenstwa oséb.

19

Wspotpraca miedzy Panstwami
Cztonkowskimi

Komisja gwarantuje wymiane informacji miedzy wtadzami, ktére majg by¢ odpowie-
dzialne za nadzér rynku. Komisja oraz Panistwa Cztonkowskie ustanawiaja Komitet,
ktérego zadaniem jest nadzér nad dyrektywa i jej wtasciwym stosowaniem, w tym
aktualizowanie co pewien czas wykazu elementow bezpieczenstwa w Zatgczniku V.

20

Srodki odwotawcze

Bez istotnych zmian

21

Rozpowszechnianie informacji

Bez istotnych zmian

22

Komitet

Bez istotnych zmian

23

Sankcje

Bez istotnych zmian

24

Zmiana dyrektywy 95/16/WE

Artykut porzadkuje sprawy zwiazane z dzwigami, jesli szybkos¢ urzadzenia podnosza-
cego jest wieksza niz 0,15 m/s to podlega ono réwniez dyrektywie dzwigowej, a jesli
jego predkos¢ nie przekracza 0,15 m/s to podlega tylko dyrektywie maszynowej.

25

Uchylenie

Traci moc dyrektywa 98/37/WE.

26

Wprowadzenie w zycie

Ustala date wprowadzenia dyrektywy do prawa krajowego: do 29 czerwca 2008 r.
oraz date obowigzywania dyrektywy: od 29 grudnia 2009 .

28

Derogacja

Zezwala na wprowadzenie do obrotu i oddanie do uzytku przenosnych maszyn mon-
tazowych i innych udarowych uruchomianych za pomoca nabojéw. Do 29 czerwca
2011 r. przepisy dyrektywy nie sa stosowane.

29

Adresaci

Adresatami niniejszej dyrektywy sa Paristwa Cztonkowskie.
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do nowej dyrektywy (w poréwnaniu ze stara) wzrosta
z dziewieciu do dwunastu (tab. 2, s. 40).

Wykaz zmian w Zalaczniku I Zasadnicze wymaga-
nia w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa od-
noszqce sie do projektowania i wykRonywania maszyn
(ZW7B) wyszczegolniono w tab. 3 (s. 42).

Szczegotowy opis najwazniejszych
zmian

Zakres stosowania dyrektywy

Zmiany dotyczace zakresu stosowania dyrektywy wyni-
kaja z:
o nowelizacji art. 1: Zakres stosowania oraz
o uszczegOlowienia art. 2: Definicje.

W art. 1 wymieniona jest lista produktéw, do ktorych
dyrektywa ma zastosowanie (tab. 1. art. 1). Kategorie pro-
duktow wymienione w art. 1 sa zdefiniowane w art. 2.

Wytaczenia

Z zakresu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE jest wy-
laczonych wiele urzadzen, ktore moga podlega¢ innym
przepisom. Najwazniejsze zmiany w stosunku do dyrek-
tywy 98/37/WE to wylaczenie z jej zakresu urzadzen
wg tab. 1, art. 1.

Watpliwosci budzi brak na liScie wykluczei wyrobow
medycznych. Przypomnijmy, ze wyroby medyczne sa
wylaczone z zakresu dyrektywy maszynowej 98/37/WE
(art. 1 ust. 3).

Zastosowanie dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
w odniesieniu do wyrobow medycznych jest przez
wielu specjalistow kwestionowane. Wskazuje si¢ na
ogolna zasade demarkacji wyrazona w art. 3, ktora
brzmi: W przypadku maszyn, dla ktorych zagrozenia
okreslone w Zatgczniku I sq w catosci lub czesciowo
objete innymi dyrektywami wspolnotowymi w sposéb
bardziej szczegotowy, niniejsza dyrektywa nie ma za-
stosowania lub przestaje miec¢ zastosowanie do tych
maszyn w odniesieniu do takich zagrozen od daty
wprowadzenia w Zycie tych innych dyrektyw. Blizsze
dane dotyczace braku wylaczenia urzadzen medycz-
nych z zakresu dyrektywy maszynowej oraz interpre-
tacji stosunku pomiedzy dyrektywami 90/385/EWG
i 93/42/EWG a dyrektywa 2006/42/WE w sprawie ma-
szyn mozna znalez¢ w Dokumencie Interpretacyjnym
Stuzb Komisji z 21 sierpnia 2009 r. [6]. Dokument ten
nie jest wiazacy w sprawie. Ostateczna interpretacja lezy
w gestii Europejskiego Trybunatu Sprawiedliwosci.

Definicje
W art. 2 zdefiniowano produkty, do ktorych dyrekty-

wa ma zastosowanie. Ponizej podano niektore z tych
definicji.

Maszyna:

a) zespol wyposazony lub przeznaczony do wyposaze-
nia w mechanizm napedowy inny niz bezposrednio
wykorzystujacy site miesni ludzkich i zwierzecych,

sktadajacy si¢ ze sprze¢zonych czeSci lub elementow,
z ktorych przynajmniej jeden wykonuje ruch, pota-
czonych w caloS¢ majaca konkretne zastosowanie

b) zespot okreslony wg a), jedynie z pominieciem ele-
mentow przeznaczonych do podtaczenia go w miej-
scu pracy do zrodet energii i napedu

©) zespot okreslony wg a) i b), gotowy do zainstalowa-
nia i zdolny do funkcjonowania w danym stanie jedy-
nie w przypadku, gdy jest zamontowany na Srodkach
transportu lub zainstalowany w jakims budynku lub
na konstrukcji

d) zespoly maszyn okreSlone wg a), b), ¢) lub maszyny
nieukonczone, ktore w celu osiagniecia okreslonego
efektu koncowego, zostaty zestawione i sa sterowane
w taki sposob , ze dzialaja jako zintegrowana catoSc¢

€) zespot sprzezonych czesSci lub elementow, z ktorych
przynajmniej jedna wykonuje ruch, potaczonych
w caloS¢, przeznaczonych do podnoszenia fadunkow,
a ktorych zrodlem mocy jest bezposrednie wykorzy-
stanie sity ludzkich mieSni.

Wyposazenie wymienne - urzadzenie, ktére po odda-
niu do uzytku maszyny lub ciagnika jest zamontowane
do tej maszyny lub ciagnika przez samego operatora,
w celu zmiany funkcji maszyny lub ciagnika lub przy-
porzadkowania nowej funkgciji, o ile wyposazenie to nie
jest narzedziem.

Element bhezpieczenstwa - element, ktory:

« shazy do spetniania funkcji bezpieczenstwa oraz

« jest wprowadzony do obrotu niezaleznie oraz

« gdy jego uszkodzenie lub nieprawidlowe dzialanie
zagraza bezpieczefistwu osOb

« nie jest niezbedny do zadzialania maszyny lub ktory
mozna zastapi¢ zwyklymi elementami tak, aby ma-
szyna mogta dziatac.
Orientacyjny wykaz elementéw bezpieczefistwa zo-

stat zamieszczony w Zataczniku V. Wykaz ten moze zo-

sta¢ zaktualizowany przez komitet ds. monitorowania

dyrektywy.

Osprzet do podnoszenia - element lub wyposazenie nie-
zwiazane z maszyna podnoszaca, umozliwiajace utrzyma-
nie tadunku, umieszczone pomiedzy maszyna a tadun-
kiem lub na samym tadunku i ktore jest wprowadzone
do obrotu niezaleznie; zawiesia i ich elementy sa rowniez
uznawane z osprzet do podnoszenia.

Odtaczalne urzadzenie mechaniczne do przenoszenia na-
pedu - odiaczalny element do przenoszenia mocy pomie-
dzy maszynami samobieznymi lub ciagnikami a innymi
maszynami poprzez polaczenie ich na pierwszym statym
tozysku. Gdy urzadzenie zostalo wprowadzone do obrotu
z ostong, nalezy je traktowac jako jeden produkt.

Maszyna nieukofczona - zespol, ktory jest prawie maszy-
n3, ale nie moze samodzielnie shuzy¢ konkretnego zasto-
sowania. Uktad napedowy jest maszyna nieukoficzona.
Jedynym przeznaczeniem maszyny nieukonczonej jest
wlaczenie do innej maszyny lub przytaczenie do niej lub

dokoriczenie na str. 40
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dokoriczenie ze str. 9

Tab. 2. Najwazniejsze zmiany w zatacznikach do nowej dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

Nr
zalacznika

Tytul zalgcznika

Opis najwazniejszych zmian Uwagi

Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa (ZWZB) odnoszace sie do projekto-
wania i wykonania maszyn

Wykaz najwazniejszych zmian w Zataczniku | nowej dyrektywy maszynowej za-
wiera tab. 3.

Deklaracje

Nie ma osobnej deklaracji zgodnosci dla elementéw bezpieczenstwa. Deklara-

cje powinny:

o zawiera¢ nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumen-
tacji technicznej. Osoba ta powinna mie¢ miejsce zamieszkania lub siedzibe
we Wspdlnocie

o wskazywac na miejsce i date ich opracowania. Oryginaty deklaracji (zgodnosci
WE, wbudowania) powinny by¢ przez producenta maszyny (maszyny nieukon-
czonej) lub jego upowaznionego przedstawiciela we Wspdlnocie przechowy-
wane przez okres 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza
maszyny (maszyny nieukonczone;j).

Oznakowanie CE

1

it

Oznakowanie powinno by¢ umieszczone w bezposredniej bliskosci nazwy pro-
ducenta lub jego upowaznionego przedstawiciela. Po oznakowaniu powinien
by¢ umieszczony numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktéra prze-
prowadzita procedure petnego zapewnienia jakosci, o ile taka procedura zosta-
fa zastosowana.

Uwaga: Wedtug starej dyrektywy maszynowej elementy bezpieczeristwa muszqg mie¢
deklaracje zgodnosci, lecz nie sq znakowane CE. Wedtug nowej dyrektywy elementy
bezpieczeristwa sq wytqczone z zakresu dyrektywy, jesli sq dostarczane jako identycz-
ne czesci zamienne przez producenta maszyny, patrz Artykut 1 §2 (2a).

Kategorie maszyn, do ktérych ma zastosowanie jedna
z procedur okre$lonych wart.12 ust. 3i 4

W nowej dyrektywie nie ma podziatu na: A. Maszyny, B. Elementy bezpieczen-

stwa. Dodano: Przenosne maszyny montazowe i inne udarowe uruchomiane

za pomocq nabojow (p. 18).

Punkt A.14 Osfony i odfqczalne waty pedne starej dyrektywy zostat zastapiony

przez:

14. Odfqczalne urzqdzenia do mechanicznego przenoszenie napedu wraz z osto-

nami

15. Ostony odtqczalnych urzqdzeri do mechanicznego przenoszenia napedu

Usuniete zostaty nastepujace maszyny, ktére wystepowaty w Zataczniku IV

starej dyrektywy::

o Maszyny do robdt podziemnych nastepujqgcych rodzajéw: maszyny ruchome na
szynach, silniki spalinowe, maszyny do produkcji materiatéw pirotechnicznych-

o Urzqdzenia do sterowania dwurecznego.

Orientacyjny wykaz elementéw bezpieczenstwa,
o ktérych mowa w art. 2 lit. )

Komisja Europejska prowadzi na biezaco orientacyjny wykaz elementéw bez-
pieczenstwa.

Vi

Instrukcja montazu maszyny nieukoriczonej

Zatacznik zawiera obecnie informacje, ktére wezesniej znajdowaly sie w Zatacz-

niku V Deklaracja zgodnosci CE starej dyrektywy.

Instrukcja powinna:

o zawierac¢ opis warunkéw koniecznych do spetienia, aby mozliwe byto odpo-
wiednie wiaczenie maszyny nieukorniczonej do maszyny finalnej w taki sposdb,
aby nie stanowito to zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa

o by¢ sporzadzona w jezyku urzedowym Wspoélnoty zaakceptowanym przez
producenta maszyny, do ktdrej maszyna nieukornczona zostanie wtaczona
lub przez jego upowaznionego przedstawiciela.

Vii

A. Dokumentacja techniczna maszyny
B. Odpowiednia dokumentacja techniczna
dla maszyny nieukonczonej

A. Nowa dyrektywa wymaga, aby kopia deklaracji zgodnosci CE byta dotaczona
do dokumentacji technicznej maszyny. Nieztozenie dokumentacji technicznej
w odpowiednim urzedzie moze stanowi¢ wystarczajacg przyczyne poddania
w watpliwosé zgodnosci maszyny lub maszyny nieukoriczonej zodnosnymi wy-
maganiami zasadniczymi. W przypadku maszyn produkowanych seryjnie, doku-
mentacja techniczna powinna opisywac srodki, jakie s stosowane, aby zapewnic
zgodnos¢ maszyn z dyrektywa. Dokumentacja techniczna maszyny nieukorczo-
nej musi zawierac deklaracje wigczenia oraz wiasciwe instrukcje montazu. Doku-
mentacja techniczna powinna by¢ przechowywana do dyspozycji odpowiednich
wiadz Panstw Cztonkowskich przez okres co najmniej 10 lat po wyprodukowaniu
ostatniego egzemplarza maszyny lub maszyny nieukoriczonej.
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cd. tab. 2

Nr
zalacznika

Tytut zalgcznika

Opis najwazniejszych zmian Uwagi

Vil

Ocena zgodnosci potaczona z kontrola
wewnetrzng w fazie wytwarzania maszyny

Zafacznik dotyczy maszyn produkowanych seryjnie. Opisana tu procedura moze
by¢ realizowana przez producenta w odniesieniu do wszystkich maszyn, réwniez
do maszyn wymienionych w Zataczniku IV wybudowanych zgodnie z normami
zharmonizowanymi, o ile normy te obejmujg wszystkie majace zastosowanie
wymagania zasadnicze dotyczace ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Badania typu WE

Okres waznosci certyfikatu badania typu WE ograniczono do 5 lat.

Okreslono procedure zarzadzania certyfikatem w okresie jego waznosci

i odnawiania go.

Procedura obejmuje:

o staly obowiagzek jednostki notyfikowanej zapewnienia, ze certyfikat badania
typu WE pozostaje wazny

o jednostka notyfikowana powiadamia producenta o wszelkich istotnych zmia-
nach, ktére mogtyby mie¢ wptyw na waznos¢ certyfikatu i wycofuje certyfika-
ty, ktore stracity waznosc

e na producencie maszyny spoczywa obowiazek zapewnienia, ze maszyna
odpowiada aktualnemu stanowi wiedzy technicznej

o o piec lat producent sktada w jednostce notyfikowanej wniosek o przedtu-
Zenie waznosci certyfikatu.

Petne zapewnienie jakosci

Jednostki notyfikowane bedg oceniac systemy jakosci. Certyfikacja dobrowolna
w odniesieniu do normy PN-EN ISO 9001:2008 nie wyczerpuje wymagan
Zatacznika X. Jednak mozna certyfikacje taka uznac jako jeden z etapow
upraszczajacy ocene przeprowadzang w ramach auditu wykonywanego z tytutu
przepiséw prawnych.

Jednostka notyfikowana powinna badac, czy producent wywigzuije sie ze swo-
ich obowigzkéw. W tym celu ma mie¢ umozliwiony, w ramach prowadzonych in-
spekgji, dostep do miejsc, gdzie odbywa sie projektowanie, wytwarzanie, kontrola
i badania, jak réwniez mie¢ dostep do niezbednych informacji, w tym dokumen-
tacji systemu zapewnienia jakosci, takich jak np. dane dotyczace projektowania,
badan, kalibracji narzedzi pomiarowych. Jednostki notyfikowane maja przepro-
wadza¢ okresowe kontrole i niezapowiedziane wizyty u producentéw.

Xl

Minimalne kryteria, jakie powinny zostac¢ wziete pod
uwage przez Panstwa Cztonkowskie przy notyfiko-
waniu jednostek

Nowa dyrektywa zawiera nowe wymagania dotyczace relacji miedzy Panstwami

Cztonkowskimi i notyfikowanymi jednostkami:

o Panstwa Cztonkowskie musza miec¢ pewnos¢, ze jednostki notyfikowane rze-
czywiscie uczestnicza w pracach koordynacyjnych jednostek notyfikowanych
oraz w pracach europejskich organizacji normalizacyjnych.

o Panstwa Cztonkowskie maja obowigzek zarzadzania ustugami jednostek
notyfikowanych. Maja tez obowiagzek zawieszania lub odbierania notyfikacji
jednostkom, ktére nie wywigzuja sie ze swoich obowigzkéw.

o Panstwa Cztonkowskie moga podjac wszelkie niezbedne kroki, jakie uznaja
z stosowne, aby w przypadku zaprzestania dziatalnosci przez jednostke
notyfikowana dokumentacja klientéw zostata przestana do innej jednostki
lub udostepniona Panstwu Cztonkowskiemu, ktére ja notyfikowato.

do innej maszyny nieukofniczonej lub wyposazenia, two-
rzac w ten sposob maszyne, do ktorej ma zastosowanie
niniejsza dyrektywa.

W dyrektywie podano rowniez definicje pojeé, kto-
rych nie ma w starej dyrektywie. m.in. takich jak:

Oddanie do uzytku - pierwsze wykorzystanie maszyny we
Wspolnocie zgodnie z jej przeznaczeniem. OczywiScie
chodzi o maszyne objeta dyrektywa maszynowa.

Wprowadzenie do obrotu - udostepnienie maszyny lub
maszyny nieukofczonej po raz pierwszy we Wspolno-
cie z zamiarem jej dystrybucji lub uzytkowania bezptat-
nie lub za wynagrodzeniem.

Warto zwroci¢ uwage na okreslenia zawarte w tych
definicjach: pierwsze wykorzystanie oraz udostepnienie
po raz pierwszy. Otdéz maszyna wprowadzona do obro-
tu i uzytkowania na terenie Wspolnoty staje si¢ maszyna
uzywana. Do maszyn uzywanych nie stosuje si¢ dyrekty-
wa maszynowa, lecz dyrektywa 2009/104/WE dotycza-

ca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia podczas uzywania przez pracowni-
kow wyposazenia przy pracy, ujednolicajaca przepisy
dyrektyw 89/655/EWG oraz 95/63/WE, 2001/45/WE
oraz 2007/30/WE [7]. Dyrektywa ta obowiazuje od dnia
23 pazdziernika 2009 r. W zwiazku z tym, ze w dyrek-
tywie 2009/104/WE nie ma nowych przepisow, nie ma
potrzeby podjecia prac legislacyjnych. Obowiazuje wiec
nadal rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 30 paz-
dziernika 2002 r. [8].

Nalezy rOwniez zwroci¢ uwage na okreslenie: istot-
ne zmiany wprowadzane w maszynie uzywanej.
Remont maszyny potaczony na przyklad ze zmiana jej
konstrukcji, rozbudowa, przebudowa, wyposazeniem
w podajniki, manipulatory, roboty, zmiana napedow,
uktadu sterowania lub oprogramowania moga zmieniac
wlaSciwoSci maszyny tak dalece, ze powstaje maszyna
o nowych wlaSciwosciach, wymagajaca analizy od po-
czatku pod katem bezpieczefnistwa jej uzytkowania,
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Tab. 3. Wykaz najwazniejszych zmian dotyczacych wymagan zasadniczych w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa podanych w Zatgczniku | dyrek-

tywy 2006/42/WE
L nr Tytut i Opis naiwazniejszych zmi
. wym ni Is hajwazni Z zZmian
P wymagania ytutwymagania Pis najwazniejszyc a

Zasady ogélne

W nowej dyrektywie dobitniej niz to miato miejsce w starej dyrektywie podkreslono wymaég dotyczacy oceny ryzyka. Ocena ryzyka polega na tym, ze
producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel we Wspdlnocie musi zapewni¢ przeprowadzenie oceny ryzyka w celu okreslenia wymagan
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktére maja zastosowanie do maszyny. Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem
wynikéw oceny ryzyka. Na wstepie, po dokonaniu oszacowania ryzyka oraz zastosowaniu trzyetapowej metody ograniczenia ryzyka wedtug PN-EN
ISO 12100-1:2003, nalezy przeprowadzi¢ ocene ryzyka w celu uzyskania odpowiedzi, czy konieczne jest ograniczenie ryzyka. W tym celu postugu-
jemy sie norma PN-EN ISO 14121-1:2007. Dodano opis iteracyjnego procesu ceny ryzyka: jesli z przeprowadzonej oceny wynika, ze ryzyko jest wcigz
nie do zaakceptowania, nalezy dobrac i wdrozy¢ odpowiednie $rodki zapobiegawcze do ograniczenia ryzyka, a nastepnie ocene powtorzyc.
Uwagi: W starej dyrektywie maszynowej jest mowa jedynie o obowiqzku analizy zagrozen, zas w nowej jest wyrazne stwierdzenie, ze producent lub jego
upowazniony przedstawiciel musi zapewnic przeprowadzenie analizy ryzyka. Zatqcznik VIl nowej dyrektywy zawiera w p. 1a wymaganie, aby dokumenta-
¢ja techniczna zawierata dokumentacje oceny ryzyka przedstawiajqcq zastosowangq procedure zawierajgcq
e Wwykaz zasadniczych wymagan w zakresie petnej ochrony zdrowia i bezpieczeristwa, ktére majq zastosowanie do maszyny
o opis Srodkéw zapobiegawczych wdrozonych w celu wyeliminowania rozpoznanych zagrozeri lub zmniejszenia ryzyka oraz w stosownych przypadkach
wskazanie ryzyka resztkowego zwiqzanego z maszynq.
W starej dyrektywie byto podane wymaganie wyspecyfikowania metod, ktére byly uzyte w celu redukcji ryzyka.

Zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa

1 1.1 Uwagi ogdlne W podpunkcie 1.1.2 Zasady bezpieczeristwa kompleksowego znajduje sie zapis, ze przedsiewziete srodki
muszg mie¢ na celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka w okresie catego zatozonego okresu eksplo-
atacji maszyny wraz z jej transportem, montazem, demontazem, unieruchomieniem i ztomowaniem.
W starej dyrektywie wspomina sie tylko o montazu i demontazu.

Dokfadniej niz w starej dyrektywie zostaty podane zasadnicze wymagania dotyczace ergonomii.
W p. 1.1.6 Ergonomia znajduje sie zapis, ze: nalezy unikac okreslania tempa pracy przez maszyne.
Stanowiska pracy bedace integralng czescig maszyny musza by¢ tak zaprojektowane, aby umozli-
wiaty zamontowanie siedziska, w przypadkach, jesli jest to stosowne i pozwalaja na to warunki pracy.
Siedzisko powinno by¢ dostarczone, gdy przewidziano prace operatora w pozycji siedzacej. Podane
wymagania dotycza kazdego rodzaju maszyn. W starej dyrektywie wymagania te dotycza tylko maszyn
ruchomych lub urzadzen do podnoszenia.

Nowe podpunkty ZWZB: 1.1.7 Stanowisko operatora oraz 1.1.8 Siedzisko zawieraja wymagania bezpie-
czenstwa dla operatora maszyny.

1.2 Ukfady sterowania | Zmieniono wymagania.W 1.2.1 Bezpieczeristwo i niezawodnos¢ uktadoéw sterowania: dobitniej niz w starej

dyrektywie zostaty zaakcentowane wymagania dotyczace bezpieczeristwa i niezawodnosci uktadu ste-

rowania. Wprowadzono wymagania dotyczace nowej funkgji,zatrzymanie eksploatacyjne” oraz dopre-

cyzowano wymagania dotyczace, zatrzymania awaryjnego” dodajac, ze:, urzadzenia do zatrzymywania

awaryjnego muszg wspomagac pozostate srodki zabezpieczajace a nie zastepowac je”.

Podpunkt: 1.2.2 Elementy sterownicze zawiera wymaganie, ze operator musi mie¢ mozliwos¢ stwierdzenia

zkazdego stanowiska sterowania, ze nikt nie znajduje sie w strefie niebezpiecznej, lub uktad sterowania

musi by¢ zaprojektowany i wykonany w sposéb uniemozliwiajacy uruchomienie, jezeli jakakolwiek osoba

znajduje sie w strefie niebezpiecznej. Wymaganie to jest szczegdlnie istotne dla maszyn wyposazonych

w wiele stanowisk sterowania, panele programowania oraz bezprzewodowe panele sterowania.

Stara dyrektywa wspomina w tym miejscu tylko o gtéwnym stanowisku sterowania.

1.2.3 Uruchamianie rozszerzono.

1.2.4 Zatrzymanie rozszerzono o podpunkt 1.2.4.2 Zatrzymanie eksploatacyjne. Opisano sytuacje,

gdy jest wymagany element zatrzymujacy, ktéry nie odigcza zasilania odpowiednich napedéw urucha-

miajacych, stan zatrzymania musi by¢ monitorowany i utrzymywany.

1.2.4.4 Zesp6t maszyn. Podpunkt ten brzmi bardzo podobnie jak w starej dyrektywie, gdzie jest

uzyte okreslenie ,instalacje ztozone” (ang. complex installations). W nowej redakcji podpunkt ten jest

bardziej jasny.W przypadku realizacji czynnosci, w ktérych maszyna musi dziata¢ przy podniesionych

lub usunietych ostonach lub unieruchomionym urzadzeniu ochronnym, przetacznik wyboru trybu

sterowania powinien by¢ w stanie realizowac jednoczesnie cztery wymagania podane w p. 1.2.5 Wybdr

trybu sterowania lub trybu pracy to znaczy:

o unieruchomic wszystkie inne tryby sterowania lub pracy

o pozwoli¢ na uruchomianie niebezpiecznych funkgji jedynie przez elementy sterownicze wymagajace
statego podtrzymania

e pozwoli¢ na uruchomianie niebezpiecznych funkgji jedynie w warunkach obnizonego ryzyka, przy
jednoczesnym zapobieganiu zagrozenia wynikajacych z sekwencji sprzetowych

e zapobiegac jakiemukolwiek uruchomieniu niebezpiecznych funkcji przez zamierzone lub
niezamierzone dziatanie na czujniki maszyny. Jezeli powyzsze cztery wymagania nie moga
by¢ spetnione jednoczesnie, to wéwczas przetacznik wyboru trybu sterowania lub pracy
musi uruchomié pozostate srodki ochronne zaprojektowane i wykonane w celu zapewnienia
bezpiecznej strefy interwengji.

Jezeli powyzsze cztery wymagania nie moga byc spetnione jednoczesnie, to wéwczas przefacznik wyboru

trybu sterowania lub pracy musi uruchomié¢ pozostate srodki ochronne zaprojektowane i wykonane

w celu zapewnienia bezpieczne;j strefy interwengji.
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cd. tab. 3
Lp. Nr Tytut wymagania Opis najwazniejszych zmian
wymagania

13 Ochrona przed 1.3.1 Ryzyko utraty statecznosci okre$la wymagania zwigzane z szacowaniem ryzyka. Szacowanie
zagrozeniami ryzyka utraty statecznosci powinno uwzglednia¢ zagrozenia zwigzane réwniez z wywréceniem,
mechanicznym upadkiem lub niekontrolowanym przemieszczaniem sie podczas transportu, montazu, demontazu

i wszelkich innych dziatan dotyczacych maszyny, nie tylko w czasie jej funkcjonowania.
1.3.9 Ryzyko zwiqzane z ruchami niekontrolowanymi - nowe wymaganie, ktérego nie byto w starej
dyrektywie, dotyczy ruchéw, ktére moga wystepowac po zatrzymaniu ruchu czesci maszyny.

1.4 Wymagane wiasci- | 1.4.1 Wymagania ogéine nowej dyrektywy obejmuja zapis, ze ,ostony musza w miare mozliwosci
wosci ostoniurza- | chroni¢ przed wyrzucaniem lub spadaniem materiatéw lub przedmiotéw oraz przed emisjami
dzen ochronnych powodowanymi przez maszyny”. W starej dyrektywie analogiczne wymagania odnoszace sie do

oston ruchomych i nastawnych dotycza ochrony przed wyrzucaniem, zas wymaganie ochrony przed

emisjami pytéw i gazéw jest podane w p. 1.5.13.

W 1.4.2.1 Ostony state jest zawarte wymaganie, aby systemy mocowania pozostawaty przymocowane

do oston lub do maszyny, jezeli ostony zostaty usuniete.

Intencja jest aby systemy i elementy mocowania oston statych nie pozostawaty wtedy ,luzem”, aby

nie zaginety.

Podpunkt 1.4.2.2 Ruchome ostony blokujqce zastepuje 1.4.2.2 Ostony ruchome starej dyrektywy.

W starej dyrektywie ostony ruchome dziela sie na ostony typu A oraz ostony typu B.

W nowej dyrektywie wymaganie 1.4.2.2 odnosi sie do ruchomych oston blokujacych i oston rucho-

mych sprzezonych z urzadzeniem blokujacym oraz urzadzeniem ryglujgcym. Dodatkowy zapis

zawarty w tym podpunkcie stanowi, ze: ,W przypadku gdy operator moze znaleZ¢ sie w strefie niebez-

piecznej zanim ustanie ryzyko zwigzane z niebezpiecznymi funkcjami maszyny, ruchome ostony muszq

byc potqczone z urzqdzeniem ryglujgcym ostony jako uzupetnienie urzqdzenia blokujgcego, aby:

e zapobiec uruchomieniu niebezpiecznych funkcji do chwili zamkniecia i zaryglowania oston, oraz

o ostony pozostawaty zamkniete i zaryglowane dopdki nie ustanie ryzyko obrazen wynikajqce z niebez-
piecznych funkcji maszyny".

1.5 Ryzyko zwigzane 1.5.1 Zasilanie energiq elektrycznq
zinnymi zagroze- Wymaganie to brzmi: Cele zwiqzane z bezpieczeristwem okreslone w dyrektywie niskonapieciowej (LDV)
niami 73/23/EWG majq zastosowanie do maszyn. Jednakze obowiqzki dotyczqce oceny zgodnosci i wprowa-

dzania do obrotu lub oddawania do uzytku maszyn w odniesieniu do zagrozer ze strony elektrycznosci
sq regulowane wytqcznie niniejszq dyrektywq.

Uwaga: Dyrektywa niskonapieciowa (LDV) 73/23/EWG zostata zmieniona dyrektywa 2006/95/WE.
Podpunkt 1.5.13 Emisja materiatéw i substancji niebezpiecznych zawiera doktadniej sformutowane
wymagania odnoszace sie do zagrozen zwigzanych z réznymi drogami penetracji substancji tok-
sycznych.

1.6 Konserwacja Bez istotnych zmian

2 Dodatkowe wymagania dotyczace niektérych kategorii maszyn

2.1 Maszyny przezna- | Rozdziat ten zostat rozszerzony o maszyny dla przemystu kosmetycznego i farmaceutycznego. Pod-
czone do przemy- | punkt2.2.1 Przepisy ogélne zawiera nowe wymagania: ,Uchwyty maszyn przenosnych muszq by¢zapro-
stu spozywczego jektowane tak, aby uruchamianie i zatrzymywanie maszyn byto nieskomplikowane”.
oraz maszyny 2.2.1.1 Instrukcje podaje wymog informacji dotyczacych drgan, jakie producent powinien dostar-
przeznaczone do czyc:
przemystu kosme- | - wartoscia do przedstawienia staje sie ,catkowita wartos¢ drgan dziatajacych na uktad dtori/ramie”
tycznego lub far- - powinna by¢ podana niepewnos¢ pomiaru oraz dodatkowe zasady dotyczace metod pomiaru.
maceutycznego

2.2 Maszyny prze- 2.2.2 Przenosne maszyny udarowe, montazowe i inne zawiera nowe wymaganie dotyczace przeno-

nosne trzymane
w reku lub prowa-
dzone recznie

$nych maszyn udarowych, montazowych i innych, jak réwniez szczegétowe wymagania dla odpo-
wiednich nabojow dla tych maszyn.

Podpunkt 2.3 Maszyny do obrébki drewna i materiatéw o podobnych wiasciwosciach fizycznych, ktory
dotyczyt ryzyka wyrzucania elementéw drewnianych, zostat uogdlniony i dotyczy teraz ryzyka wyrzu-
cania przedmiotu obrabianego lub jego czesci.

Dodatkowe ZWZB zapobiegajace zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie sie¢ maszyn

3.2

Stanowiska pracy

Podpunkt 3.2.2 Siedzisko

Wymaganie dotyczace ,systemu utrzymujacego” dla oséb w przypadku, gdy maszyna jest wyposa-
zona w ROPS (czyli strukture chronigca przed skutkami wywrdcenia — Roll Over Protection Structure)
zostato przeredagowane i rozszerzone na TOPS (Tip Over Protective Structure) — strukture ochronng
przed skutkami przechylenia oraz FOPS (Falling Objects Protective Structure) — strukture chroniaca
przed upadkiem przedmiotéw. Wymaganie to stosuje sie obecnie do maszyn wyposazonych w tego
rodzaju systemy w miejsce maszyn, ktére moga by¢ wyposazone w ROPS. Taki system utrzymujacy
nie jest wymagany w przypadku, gdy jego zastosowanie zwiekszytoby ryzyko.

W starej dyrektywie zamiast system utrzymujacy jest uzyte pas bezpieczenstwa lub réwnorzedne
urzadzenie.
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cd. tab.3
Lp. Nr Tytut wymagania Opis najwazniejszych zmian
wymagania
33 Ukfady sterowania | 3.3.1 Elementy sterownicze zawiera uwage, ze sekcja 1.2.2 ust. 6 dotyczacy dzwiekowych lub optycz-
nych sygnatéw ostrzegawczych, ma zastosowanie jedynie w przypadku cofania.
34 Ochrona przed Podpunkt 3.4.3 Przewrdcenie i przechylenie
zagrozeniami Wymaganie dotyczy ROPS i TOPS. W starej dyrektywie jest ryzyko zwigzane z wywrdceniem sie.
mechanicznymi Podpunkt 3.4.4 Spadajqgce przedmioty - wymaganie dotyczy FOBS. W starej dyrektywie wymaganie
dotyczyto punktéw zamocowania.
3.5 Ochrona przed Podpunkt 3.5.3 Emisja substancji niebezpiecznych. Tekst zostat uzupetniony o obowigzek zapewnie-
innymi zagroze- nia ochrony operatora przed emisjami.
niami
3.6 Informacje i wska- | Podpunkt 3.6.3.1 Drgania. Informacje dotyczace drgan do udostepnienia przez producenta sg naste-
zowki pujace: ,Catkowita wartos¢ drgan dziatajacych na uktad dtori/ramie wynosi...”
Nalezy poda¢ niepewnos¢ pomiaru. Podano rowniez dodatkowe zasady dotyczace metod
pomiaru.
4 Dodatkowe ZWZB zapobiegajace zagrozeniom zwigzanym z podnoszeniem
4.1 Przepisy ogdlne Podpunkt 4.1.1 Definicje
Dodano definicje: a) Podnoszenie, g) Podstawa tadunkowa
Podpunkt 4.1.2 Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
4.1.2.8 Maszyny obstugujqce state przystanki (nowe wymaganie, dotyczace aspektéw zwigzanych z roz-
szerzeniem zakresu stosowania dyrektywy, np.: urzadzenia podnosnikowe o matej predkosci).
Podpunkt 4.1.3 Przydatnosc¢ do pracy zgodnie z przeznaczeniem (nowe wymaganie)
4.4 Instrukcje Podpunkt 4.4.1 Osprzet do podnoszenia, dodano d) zastosowane wspotczynniki do préb statycz-

nych.
Podpunkt 4.4.2 Maszyny podnoszqce, dodano d) ....w szczegélnych sprawozdanie z préb wyszcze-
golniajace proby statyczne i dynamiczne przeprowadzone przez producenta.

5 Dodatkowe zasadnicze wymogi w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenistwa w odniesieniu do maszyn
przeznaczonych do pracy pod ziemig - punkt ten podano ze wzgledéw porzadkowych. Ze wzgledu na szczuptosé
miejsca nie byt przedmiotem analizy
6 Dodatkowe ZWZB dotyczace maszyn stwarzajacych szczegotowe zagrozenie powodowane podnoszeniem oséb
6.1 Przepisy ogdlne Podpunkt 6.1.1. Wytrzymatos¢ mechaniczna. Wymaganie rozszerzono na podstawy tadunkowe tacznie
z klapami. Dodano réwniez wymaganie, ze w przypadku zastosowania lin lub tancuchéw, wymagane
53 co najmniej dwie niezalezne liny lub tancuchy, kazde ciegno z wkasnym zamocowaniem.

6.2 Urzadzenia sterow- | Wyjatek od obowigzku w odniesieniu do urzagdzenia wymagajacego podtrzymania (w starej dyrek-

nicze tywie nazywanego ,urzadzeniem wymagajacym ciggtego oddziatywania”) ma obecnie zastosowa-
nie, chyba ze sama podstawa tadunkowa jest catkowicie zamknieta (w starej dyrektywie: ,oprécz
maszyn obstugujacych state przystanki”).

6.3 Ryzyko dla os6b W podpunkcie 2: Ryzyko wypadniecia 0sob z podstawy tadunkowej - dodano wymaganie dotyczace
znajdujacych sie stabilnosci podstawy tadunkowej oraz uniemozliwienia niebezpiecznych ruchéw jezeli podstawa
wewnatrz pod- zostata zaprojektowana jako stanowisko pracy. Dodano wymaganie dotyczace uniemozliwienie
stawy tadunkowej | nagtego otwarcia klap. W 6.3.3 Ryzyko wypadniecia 0s6b z podstawy tadunkowej — dodano wymaga-
lub na podstawie nie: jesliistnieje ryzyko spadania przedmiotéw na podstawe tadunkowa i osoby narazone, podstawa
tadunkowej tadunkowa musi zosta¢ wyposazona w dach ochronny.

6.4 Maszyny obstu- 6.4.1 Ryzyko dla 0séb znajdujqgcych sie wewngqtrz podstawy tadunkowej lub na podstawie tadunkowej
gujace state przy- - zmieniono i uzupetniono wymagania.
stanki 6.4.2 Elementy sterownicze na przystankach - nowe wymaganie: elementy sterownicze na przystan-

kach, poza elementami do uzytku na wypadek awarii, nie moga inicjowac ruchu podstawy fadunko-
wej podczas dziatania elementéw sterowniczych na podstawie tadunkowej lub gdy postawa tadun-
kowa nie znajduje sie na przystanku.

6.4.3 Dostep do podstawy tadunkowej - nowe wymaganie: ostony na przystankach i ostony podstawy
tadunkowej musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby zapewni¢ bezpieczne przemieszczanie
do iz podstawy fadunkowej.

6.5 Oznakowanie Dodatkowe wymaganie dotyczace oznakowania podstawy tadunkowej:

- dopuszczalna liczba os6b znajdujacych sie na podstawie tadunkowe;j
- maksymalny udzwig.
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w tym oceny ryzyka i badan zgodnoSci, w sposob po-
dobny jak jest to wymagane dla nowych maszyn.

Wykaz urzadzen objetych nowa dyrektywa
po raz pierwszy

W wyniku wprowadzonych zmian w art. 1 oraz art. 2,
nowa dyrektywa maszynowa po raz pierwszy obej-
muje:

o przenosne maszyny montazowe i inne udarowe,
uruchamiane za pomoca nabojow (np. pistolety do
wstrzeliwania kotkow), przy czym dyrektywa bedzie
w tym przypadku obowiazywac od 29 czerwca 2011 r.
(art. 27)

» dzwigi budowlane do przenoszenia osob, podno-
$niki, o ile ich maksymalna predkosS¢ nie przekracza
0,15 m/s

» urzadzenia elektryczne z wykluczeniem szeSciu grup
sprzetu, ktore podlegaja wylacznie dyrektywie nisko-
napieciowej 73/23/EWG, to jest:
1.urzadzenia gospodarstwa domowego
2.sprzet audiowizualny
3.sprzet informatyczny
4.maszyny biurowe powszechnego uzytku
5.aparatura rozdzielcza i aparatura sterownicza ni-

skiego napiecia
6.silniki elektryczne.

« wyodrebnione odlaczalne urzadzenia do mechanicz-
nego przenoszenia napedu, np. waly przegubowo-te-
leskopowe i oddzielne ostony tych urzadzen

» elementy bezpieczenstwa, ktorych lista zostata roz-
szerzona o:

- ostony odlaczalnych mechanicznych waléw nape-
dowych

- zawory z dodatkowymi Srodkami do wykrywania
uszkodzen, przeznaczone do sterowania niebez-
piecznymi ruchami maszyny

- instalacje wyciagowe do usuwania zanieczyszczef
emitowanych przez maszyny

- ostony i urzadzenia ochronne zaprojektowane w ce-
Iu ochrony 0s6b przed cze¢Sciami ruchomymi ukta-
dow roboczych maszyn

- urzadzenia monitorujac do kontroli obciazenia
i przemieszczania w maszynach podnoszacych

- systemy ograniczajace majace za zadanie utrzyma-
nie oso6b w siedziskach

- urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego

- uktady do roztadowywania tadunkow elektrostatycz-
nych, zapobiegajace gromadzeniu si¢ potencjalnie
niebezpiecznych tadunkéw elektrostatycznych

- ograniczniki energii i urzadzenia nadmiarowe,
o ktorych jest mowa w Zalaczniku I sekcje: 1.5.7,
3.4.7 oraz 4.1.2.6

- uktady i urzadzenia zmniejszajace emisj¢ hatasu
idrgan

- obureczne urzadzenia sterujace

- elementy sktadowe maszyn zaprojektowanych do
podnoszenia i opuszczania 0sOb pomiedzy roznymi
przystankami (w tym maszyn z nozycowymi uktada-
mi podnoszenia).

Rozgraniczenia miedzy dyrektywami

W nowej dyrektywie zostato bardziej precyzyjnie
(niz w starej) podane rozgraniczenie miedzy dyrek-
tywa maszynowa oraz dyrektywami niskonapieciowa
2006/95/WE i dzwigowa 95/16/WE. Rozgraniczenie
to nie opiera si¢, jak to bylo w przypadku dyrektywy
98/37/WE, na gtéwnym zagrozeniu lecz na wykazie sze-
Sciu kategorii wyrobow elektrycznych i elektronicznych
objetych dyrektywa niskonapieciowa. Lista kategorii
tych wyrobow zostata podana wczesnie;j.

W przypadku innych urzadzen i wyrobow elektrycz-
nych, nienalezacych do wyrobow objetych dyrektywa
po raz pierwszy, obowiazki dotyczace oceny zgodnosci
oraz wprowadzania do obrotu wynikaja z dyrektywy
maszynowej, zas cele bezpieczeistwa dyrektywy nisko-
napieciowej odnosza si¢ do zagrozen elektrycznych.

Nowy tekst dyrektywy dzwigowej zostal zmieniony
w ten sposob, ze do urzadzen podnoszacych, ktorych
predkos¢ maksymalna jest mniejsza lub rowna 0,15 m/s,
ma zastosowanie tylko dyrektywa maszynowa.

Istotne zmiany wymagan zasadniczych
w zakresie ochrony zdrowia i hezpieczenstwa
(ZWZB)

Wymagania zasadnicze (ZWZB), ktore sa podane w Za-
laczniku I, nie ulegly radykalnej zmianie w stosunku do
ZWZB starej dyrektywy. Zostaly one w wielu miejscach
przeredagowane, aby byly bardziej precyzyjne i jasne.
Rozszerzono je o aspekty ergonomii oraz wymagania
bedace naturalna konsekwencja rozwoju techniki. W ty-
tule Zatacznika I nie ma juz odniesienia do urzadzen
zabezpieczajacych.

W tab. 3 zostal przedstawiony wykaz najbardziej istot-
nych zmian ZWZB wprowadzonych nowa dyrektywa.
Zmiany te polegaja gléwnie na modyfikacji wymagan
starej dyrektywy oraz dodaniu nowych.

Podsumowanie

W nowej dyrektywie szczegolny nacisk potozono na
potrzebe projektowania i wykonania maszyn, ktore
maja by¢ bezpieczne z samego zalozenia, jak rowniez
na ich wlasciwe instalowanie i konserwacje. Takie po-
dejsScie do spraw bezpieczenstwa ma na celu zmniej-
szenie kosztow spotecznych duzej liczby wypadkow
powodowanych bezposrednio przez uzytkownikow.
Wiele miejsca i uwagi poSwiecono zagadnieniom ana-
lizy zagrozef oraz ocenie ryzyka na etapie wstepnych
prac projektowych. Duza uwage zwrocono, aby Scisle
definiowac¢ nowe pojecia w celu unikniecia ewentu-
alnych niejednoznacznosci ich rozumienia co utatwia
uzytkownikom korzystanie z dyrektywy.

Prace nad nowa dyrektywa trwaly ok. 5 lat. Pierwsze
opinie specjalistow i uzytkownikéw dotyczace tresci
merytorycznej oraz przejrzystosci tekstu sa w wielu
przypadkach krytyczne. Wskazuja na to, ze pogodzenie
zamiaru wprowadzenia treSci wynikajacych z postepu
wiedzy technicznej oraz potrzeby precyzji przekazu,
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kompletnosci i jasnoSci podawanych definicji okaza-
lo si¢ trudne.

Definicje, ktore podaje nowa dyrektywa, takie jak np.
maszyna lub maszyna nieukoriczona sa przedmiotem
krytycznej analizy specjalistow. W pracy [3] zwrocono
uwage na niejednoznacznosci tych definicji. Wprowa-
dzenie dyrektywy przy braku okresu przejSciowego
oraz brak przewodnika ze zbiorem komentarzy i inter-
pretacji moze stanowic utrudnienie w dostosowaniu
sie do prawa unijnego objetego dyrektywa dla produ-
centow i dostawcOw maszyn. Pomoca bytby tu materiat
informacyjny w formie przewodnika, rOwniez umiesz-
czony na stronach internetowych. W niewielkim stop-
niu niejasnosSci zwigzane ze stosowaniem nowej dyrek-
tywy rozprasza dokument [4], ktOry dzieki inicjatywie
Urzedu Dozoru Technicznego zostat szybko przettuma-
czony na jezyk polski [5].

Przedstawiona analiza treSci nowej dyrektywy i jej
porownanie ze stara maja autorski charakter i z gruntu
rzeczy nie sa wolne od odczuc¢ subiektywnych, skrotow
i uproszczef. Analiza taka moze utatwia¢ poruszanie
sie po nowej dyrektywie, nie zastapi jednak wlasnej
analizy oraz wnioskow, ktore nasuwaja si¢ po zapozna-
niu si¢ z jej tekstem.

- el
DG Edukacja i Kultura
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